Formulaire de tournage

Dy, = diameétre apres usinage
V. = vitesse de coupe

n = vitesse de broche

T, = temps réel de coupe

Q = débit copeaux

L., = longueur usinée

P. = puissance nette absorbée

k.04 = force de coupe spécifique pour une épaisseur de copeau de 0.4 mm

fn = avance par tour

K, = angle d'attaque

Riax = profondeur de profil d'état de surface
1. = rayon de bec de la plaquette

a, = profondeur de passe
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